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CNC esztergagépek

DMG MORI NLX 2000/500 MC

e Nagypontossdgu univerzdlis eszterga.

e Esztergdlhatd dtmérd 300mm

e Nagypontossdgu KITAGAWA BR0O8 tokmdany
e Csltcstav 500mm

e Esztergdlhatd atmérd rGdbdl, 65mm

e Pontossdg 0,0056mm

e Munkadarab elkapd berendezés.

e Hidraulikus tokmdny méret 250mm

e Digitdlis szegnyereg a tengelyalkatrészek
megtdmasztdsdhoz.

e 16 dallasa, VDI 30 gyorscserélds
revolvertdrcsa.

e C-tengely a fardsi, mardsi mlveletekhez.

e Built-in Motor kézvetlen hajtasu
meghajtott szerszGm minden alldson,
10000/1min

e Renishow szerszdmbemérd rendszer

e Evjarat 2020

e [par 4.0

e Darabszadm: 2db




CNC esztergagépek

DMG MORI CLX 350

Max. munkadarab dtméréje 320 mm

Max. munkadarab hossza 530 mm

Max. rad kapacitds dtmérdje 65 mm

Max. X-tengely I6ket 185 mm

Max. Z-tengely |I6ket 540 mm

C-tengely vezérlés a mardsi mUveletekhez
Evjarat:

Vezérlés: Fanuc

Darabszdm: 1 db

Gyartott alkatrészek



DOOSAN PUMA 240 MSB

e 1 revolver fej.

e Egy féorsd és egy ellenorsé a komplett
megmunkdaldshoz

e Minden szerszdmhelyen hajtott
szerszdmok

e C tengely a mardsi fardsi mlveletekhez

e Munkadarab elkapé és szdallitd szalag
berendezés

e Megmunkdlhaté g310mm,- d65mm-es
radateresztéssel vagy 1.bm radadagoléval

e Evjarat: 2008

e Darabszam: 1db

Gyartott alkatrészek
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CNC esztergagépek

STAR SR 32 J

hosszautomata esztergagép
megmunkdlhatdé dtmeéré radbol @ 35mm.
Turb6 3.36/3000/A automata ratdadagold
Egy féorsd és egy ellenorsé a komplett
megmunkalashoz

C tengely a mardsi, furdsi mlveletekhez
Minkét orsén. 9. CNC vezérelt tengely.
Szimultdn megmunkdalds a fé és
ellenoldalon egy id6ében.

150 bar nagynyomdsu rendszer a
szerszdmok tokéletes mikdédéséhez.
Munkadarab elkapd és szallité szalag
berendezés.

Méretpontossdag: £0,006mm széridban
Evjarat: 2015.

Darabszédm: 1 db

Gyartott alkatrészek




CNC esztergagépek

STAR SB-20R TYPE G

hosszautomata esztergagép
megmunkdlhatdé dtmeéré radbol @ 35mm.
Turb6 3.36/3000/A automata ratdadagold
Egy féorsd és egy ellenorsé a komplett
megmunkalashoz

C tengely a mardsi, furdsi mlveletekhez
Minkét orsén. 9. CNC vezérelt tengely.
Szimultdn megmunkdalds a fé és
ellenoldalon egy id6ében.

150 bar nagynyomdsu rendszer a
szerszdmok tokéletes mikdédéséhez.
Munkadarab elkapd és szallité szalag
berendezés.

Méretpontossdag: £0,006mm széridban
Evjarat: 2015.

Darabszédm: 1 db

Gyartott alkatrészek




CNC esztergagépek

GILDEMEISTER CTX 420 LINEAR

e SACO 65/3000 radadagolé.

e Egy f6orsd és egy ellenorsé a komplett
megmunkdaladshoz.

e Megmunkdaldé szerszdmok szdma 24db.

e C tengely a mardsi, furdsi mlveletekhez
minkét orsén.

e Y tengely a kézponton kivuli mardasi
feladatokhoz.

e Munkadarab elkapé és szdallitd szalag
berendezés.

e 1000L hutdviztartdly 40bar nagynyomasu
szivattyaval ellatva.

e Megmunkdalhatdé dtmérd radbol @ 65mm.
Evjarat: 2006.

e Méretpontossdg: £0,0lmm
sorozatgydrtasndal.

e Darabszdm: 1 db

Gyartott alkatrészek




GILDEMEISTER CTX 200-S2

e Megmunkdlhaté @ 170mm

e Megmunkdlhaté g42mm-es
radateresztéssel Im-es szdlhosszbol

e Munkadarab elkapé berendezés

e Evjarat: 2001

GILDEMEISTER CTX 200

e Megmunkdalhaté g160mm,- F42mm-es

= ¥ crx zo0

radateresztéssel Im-es szadlhosszbol
e 12. szerszdmhely VDI 20 befogdssal
e C tengely a mardsi, fardsi mlveletekhez
e Szegnyereg a hosszabb munkadarabok

megtdmasztdsdhoz
e Evjarat: 1998

Gyartott alkatrészek




GILDEMEISTER CTX-400

e Megmunkdlhaté @250mm

e Megmunkdlhaté hossz 500mm
szegnyereggel tdmasztva

e Evjarat: 1997

Gyartott alkatrészek




CNC megmunkald kézpontok

DMG MORI NHC 5000

e X-tengely mozgdstartomanya: 730 mm
e Y-tengely mozgdastartomdanya: 730 mm
e Z-tengely mozgdstartomdnya: 880 mm
e Maximalis munkadarab dtmérd: 800 mm
e Maximalis munkadarab magassdg: 1 000

mm

e Maximalis munkadarab témeg: 700 kg

e Fordulatszém: akér 12 000 fordulat/perc

e Nyomaték: 110 Nm

e Gyorsmenet sebessége: akdr 60 000
mm/perc

e Palettaméret: 500 x 500 mm

e A gép szimmetrikus orsékialakitassal
rendelkezik, amely optimalizalja a
precizitdst, és vastag, nagy merevségu
dgyazattal van elldtva a maximalis
stabilitds érdekében.

Gyartott alkatrészek




pontok

FANUC ROBODRILL ALPHA D21LIB5

e Vertikdlis 3+1 tengelyes megmunkalé
kézpont

e Megmunkdaldasi tartomdany: X 700mm Y
400mm Z 330mm

e Szimultdn 4 tengely mardsa

e Szerszdmhelyek szdma: 20db
e Féorso fordulat: 10000/ 1min

e F6orsd csatlakozds: BT40 BIG plus

e Gyorsjarat minden tengelyen: 50000
mm/Min

e Kétirdnyu tengelypoziciondldsi pontossag:
<0,006

e Kétirdnyl tengelyismétlési pontossag:
<0,004

e Nagysebességl billené asztalra
el6készitve

e F6orsdn keresztuli 70 bar hdtéfolyadék
nyomas

e Evjarat: 2018

Gyartott alkatrészek




CNC megmunkalé kdzpontok

DOOSAN NM 510

e Vertikdlis 4 tengelyes megmunkalé
kézpont

e Megmunkdaldasi tartomany: X 1020mm Y
510mm Z 600mm

e Szimultdn 4 tengely mardsa

e Szerszdmhelyek szGma: 30db

e Nikken @200 mm-es programozhatd
kobrasztal

e FSorsdn keresztuli 15bar hutéfolyadék
nyomas
e Evjarat: 2009

Gyartott alkatrészek




